Pokretta sterujqce q’

GN 215

Dzwignie pozycjonujace zatrzaskowe

* Pierscien pozycjonujqgcy ze stali oksydowanej na czarno -
wieficem zebatym (z 30 nacieciami) (fyp B lub bez (typ A).

* Pokrywa z czamego technopolimeru na bazie zywicy acetalowej (POM)
z anodowang matowo tarczkg czotowq z aluminium w naturalnym kolorze.

¢ Stalowa tuleja oksydowana na czamo z otworem rozwiercanym
standardowo w folerancii H7 i rowkiem klinowym DIN 6885/1 P9 (patrz
tabela na stronie 669) do mocowania na wrzecionie.

¢ Stalowe ramie dzwigni oksydowane na czamo z rekojeéciq kulisig
DIN 319 z duroplastu (patrz strona 254).

Dzwignie GN 215 mogq obraca¢ watkiem o dany kat i nasfepnie blokowaé¢
go w fym pofozeniu. Aby obrécié wizeciono, ramie dzwigni nalezy
odciggnaé, pokonujgc opér sprezyny Dla ograniczenia kata obrotu dzwigni
mozna uzy¢ kotkéw sprezystych (patrz rysunek ponizej ).

Tuleja osadzona jest na watku za pomocg rowka wpustowego.
Podstawa (pierscien pozycjonujacy) jest nieruchomo przykrecona do
korpusu maszyny dwoma $rubami MS5.

Ramie z kotkiem Klinujgcym tworzy potqczenie miedzy nieruchomg
podstawg a watkiem.

Dzieki pokrywie, mechanizm zazebiajqcy jest chroniony przed kurzem,
skrawkami, ifp. Pokrywke weiska sie rekq; sprezyste segmenty zaskakujq w
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rowek obwodowy. Do demontazu wystarczy jq podwazyé wkretakiem
ptaskim. = i B Jﬁ
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Dzieki stozkowemu zakoriczeniu kotka klinujacego zatrzaskiwanie i luzowanie ;T 1 |
watka jest znacznie utatwione, a samo pozycjonowanie jest bezluzowe. D *‘Pi
Na zaméwienie i dla odpowiednich ilosci mogg by¢ wykonane Otwory dla érub z them walcowym DIN 912:M5
specjalne naciecia pozycjonujgee (o fakze kotki ograniczajgee kat obrotu)
rozmieszczone wg rysunku zamawiajgcego. Kotek
Pokrywa Klinujacy Tarczka aluminiowa Ruchoma osfona
Jedli pozycjonowanie bezluzowe nie jest konieczne, mozna uzy¢ frzpienia |
cylindrycznego (z wkreta z gniazdem szeéciokginym: DIN 915-Mbx14). '
Naciecie pozycjonujgce wykonuje sie wéwcezas o zarysie prostokginym lub P
kotek zaskakuje w cylindryczny otwor. W tym wypadku $rednica otworu musi - | -
mie¢ dostateczny luz. Najmniejsze kaly przestawienia dla standardowych I R
nacieé fo odpowiednio: Tulejo
11° dla $rednicy piercienia pozycjonujacego 54 mm L}
- 9° dla érednicy pierécienia pozycjonujgcego 60 mm. Podstawa =
Mniejsze kaly mozna uzyskaé przez specjalne wykonanie kotka Klinujgcego i o .
nacied. Powekszenle.wclleao ' Pr.zykl’rqd wykqnanlg z frzema
Mozna zaméwi¢ frezy tarczowe do wykonywania nacieé standardowych pod kofek Kinujqcy nacieciami { ograniczeniem kgla obrol
rowkédw. 35
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! Kotek (tylko przy ograniczeniu kqta obrotu)
@ 3.5x7 mm o = odsfep od naciecia
Elementy standardowe Gtéwne wymiary Otwor montazowy | Masa
Oznaczenie D R H Hi h1 h2 di d2 d3 da i o *05° | d w7 h gram
GN 215-54-K10-A 0 470
6N 215-54-K10-B 54 122 61 79 37 13 32 5.2 445 1 30 72 10 16.5 461
GN 215-54-K12-A o 466
6N 215-54-K12-8 54 122 61 79 37 13 32 52 445 1 30 2 12 16.5 457
GN 215-60-K14-A o 619
oN 215-60-K14-3 60 125 65 76 39 15 32 5.2 50 1 36 19 14 18.5 608
GN 215-60-K16-A ° 597
6N 215-60-K16-8 60 125 65 76 39 15 32 5.2 50 1 36 19 16 185 580
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- wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



