Elementy maszyn ﬁp

DIN 808

Przeguby krzyzakowe z tozyskowaniem

slizgowym

* Przegub stalowy pojedynczy (yp EG) z tozyskowaniem lizgowym
lub podwéijny (typ DG| z tozyskowaniem $lizgowym.

® Kostka przegubu, sworznie i panewki ze stali hartowanej.

Otwér z rowkiem klinowym wg DIN 6885 [iyp K dla d<= 10) lub bez (typ B).

Przeguby krzyzakowe DIN 808 z tozyskowaniem $lizgowym wyrédzniaig sie wysokg
precyzig wykonania i rwatocig.
Dopuszczalna predko$¢ obrotowa przegubéw z panewkami dlizgowymi jest écisle
vzalezniona od warunkéw pracy: obcigzenia, wymaganej zywotnoéci, kgta odchylenia
i smarowania. Dla pracy powyzej 1000 min-1 nalezy stosowa¢ przeguby DIN 808 z

tozyskowaniem igtowym.

Przy pracy ciqgte] musi by¢ zapewnione smarowanie.
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Elementy standardowe Gtéwne wymiary Otwor montazowy | Masa Elementy standardowe Gtéwne wymiary Otwor montazowy | Masa
Oznaczenie D L h l2 | dwz h gram Oznaczenie D L h l2 | dwz h gram
DINS0S- 16863466 |16 34 17 - | & & | 40 DIN80S36-B187486 | 36 74 7 - [ 18 17 | 382
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-18-814-96- DIN 808.58-832-19806 | 58 198 65 68 | 32 33 | 2619

DIN808-32-B166866 | 32 68 34 - [ 16 16 | 28
DIN 8083281610406 [ 32 104 34 36 | 16 16 | 429 DIN80S36K187486 | 36 74 3 - |18 7 | 35
DIN808-32-8208666 | 32 8 43 - | 20 24 | 324  DINS0836KI8114DG | 36 114 37 40 | 18 17 | 565
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DIN808-16-K107406 | 16 74 26 22| 10 14 | 6
ool I SO I DIN 808-42K25-156-06 | 42 15 54 48 | 25 31 [ 1026
NGOB22KI0Z406 | 22 70 20 2 | 10 01 | M4 puewedoriee | i 145 @3 S0 | 2w |
DIN808-22K126266 | 22 62 31 - [ 12 18 | 18 :
DIN808-22K128806 | 22 88 31 26 [ 12 18 | 157 DIN 8085042510866 | 50 108 54 - | 25 26 | 1098
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DIN 808-25-K12-86-06 | 25 86 28 30 f 12 13 | 11 DIN 808-50-K30-188:06 | 50 188 66 56 | 30 38 | 1757
DINB0S-25KI67466 | 25 74 ¥ - | 16 2 | 163
DIN808-25:K16-104D6 | 25 104 7 30 [ 16 2 | 23 DIN 808583012266 | 58 122 61 - | 30 29 | 1646
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DIN808-28-K149-06 | 28 9% 30 36 [ 14 13 | 25

DIN 808-58K32-198-06 | 58 198 65 68 | 32 33 [ 2598
DIN808-32K166866 | 32 68 34 - [ 16 16 | 283
DIN808-32.K16104D6 | 32 104 34 36 | 16 16 | 42
DIN80832K208666 | 32 8 43 - [ 20 24 | 317
DIN80832K20124D6 | 32 124 43 38| 20 24 | 60
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Nomogram podaje przenoszong moc N (i / lub) moment
skrecajgey M przenoszony  przez  przeguby
krzyzakowe DIN 808, typ EG (fozyskowanie sliz

gowe pojedyncze) w relacji z predkoscig obrotowg [n).

Wartoéci obowiqzujq dla sfatych obrotéw, réwnomiemego
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