Elementy maszyn GD

DIN 808

Przeguby krzyzakowe z tozyskowaniem

iglowym

*Przegub stalowy pojedynczy (iyp EW) z tozyskowaniem iglowym
lub podwéijny [typ DW| z tozyskowaniem iglowym.

* Kostka przegubu i sworznie ze stali hartowanej.

Otwér z rowkiem klinowym wg DIN 6885 (typ K lub bez (typ B).

Przeguby krzyzakowe DIN 808 z fozyskowaniem iglowym wyrézniajq sie  wysokg

precyzjg wykonania i frwatoscig.

Dopuszczalna predkos¢ obrofowa przegubdw tozyskowanych igietkowo jest wyzsza
niz podobnych przegubéw z tozyskowaniem Slizgowym, jednak zalezy ona od
warunkéw pracy: obcigzenia, wymagane] zywoinoéci i kgia odchylenia. Przy
oplymalnym zamonfowaniu moze dochodzi¢ do 4000 min-1.
Najwyzszy poziom sprawnosci przeguby te osiqgajq przy kacie pochylenia B miedzy
3° a 5°. Uszczelnione fozyska igietkowe sq dozywotnio nasmarowane.
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Elementy standardowe Gtowne wymiary Masa Elementy standardowe Gtowne wymiary Masa
Oznaczenie D dw L l I2 h gram Oznaczenie D dw L h I2 h gram
DIN 808-22-B10-48-EW | 22 10 48 L] - 12 95 DIN 808-42-B20-82-EW | 42 20 82 41 - 18 898
DIN 808-22-B10-74-DW | 22 10 74 24 26 12 145 DIN 808-42-820-128-DW | 42 20 128 4 46 18 599
DIN 808-22-B12-62-EW | 22 12 62 31 - 18 118 DIN 808-42-B25-108-EW | 42 25 108 54 - 31 718
DIN 808-22-B12-88-DW | 22 12 88 31 26 18 117 DIN 808-42-B25-156-DW | 42 25 15 54 48 31 1025
DIN 808-25-B12-56-EW | 25 12 56 28 - 13 145 DIN 808-45-B22-95-EW | 45 22 95 415 - 72 1125
Bm ggg%gg}%%gw %g }Z 1712 %; 30 %1]3 g;g DIN 808-45-B22-145-DW | 45 22 145 415 50 22 7
B A . DIN 808-50-B25-108-EW | 50 25 108 54 - 26 1095
DIN808-25-816-104DW | 25 16 104 37 30 21 | 165 pygop50.895.163.0W | 50 25 163 54 55 26 | 1504
DIN 808-28-B14-60-EW | 28 14 60 30 - 13 183 DIN 808-50-B30-132-EW | 50 30 132 66 - 38 1234
DIN 808-28-B14-96-DW | 28 14 96 30 36 13 287 DIN 808-50-B30-188-DW | 50 30 188 66 56 38 1751
DIN 808-32-B16-68-EW [ 32 16 68 34 - 16 424 DIN 808-58-B30-122-EW | 58 30 122 6l - 29 1653
DIN 808-32-B16-104-DW | 32 16 104 34 36 16 284 DIN 808-58-B30-190-DW | 58 30 190 6l 68 29 2496
DIN 808-32-B20-86-EW [ 32 20 86 43 - 24 461 DIN 808-58-B32-130-EW | 58 32 130 65 - 33 1723
DIN 808-32-B20-124-DW | 32 20 124 43 38 24 320 DIN 808-58-B32-198-DW | 58 32 198 65 68 33 2552
DIN 808-36-B18-74-EW 36 18 74 37 - 17 554
DIN 808-42-K20-82-EW 42 20 82 4 - 18 889
DIN 808-36-B18-114-DW [ 36 18 114 37 40 17 378 gm gggg%g}ggm’ zg %2 }gg g‘]‘ 46 :]i? %g
DIN 808-22-K10-48-EW | 22 10 48 24 - 12 96 Pt Y
DIN 808-22-K12-62-EW | 22 12 62 31 - 18 116 DIN 808-45-K22-95-EW [ 45 72 95 4715 - 22 1117
DIN 808-22-K12-88-DW | 22 12 88 31 26 18 163 DIN 808-45-K22-145-DW | 45 22 145 475 50 72 m
DIN 808-25-K12-56-EW | 25 12 56 28 - 13 165 DIN 808-50-K25-108-EW | 50 25 108 54 - 26 1085
DIN 808-25-K12-86-DW | 25 12 86 28 30 13 213 DIN 808-50-K25-163-DW | 50 25 163 54 55 26 1590
DIN 808-25-K16-74-EW | 25 16 74 37 - N 231 DIN 808-50-K30-132-EW | 50 30 132 66 - 38 1229
DIN 808-25-K16-104-DW | 25 16 104 37 30 Al 162 DIN 808-50-K30-188-DW | 50 30 188 66 56 38 1714
DIN 808-28-K14-60-EW 28 14 60 30 - 13 184 DIN 808-58-K30-122-EW | 58 30 122 6l - 29 1631
DIN 808-28-K14-96-DW | 28 14 96 30 36 13 280 gm ggggggg}ggg‘x}l gg 2(2) }gg 21_ 68 gg %ﬂg
DIN 808-32-K16-68-EW [ 32 16 68 34 - 16 a7 R e ¢
DIN 808-32-K20-86-EW | 32 20 86 43 - 24 453
DIN 808-32-K20-124-DW | 32 20 14 4 38 24 313
DIN 808-36-K18-74-EW 36 18 74 37 - 17 558
DIN 808-36-K18-114-DW | 36 18 14 37 40 17 373
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- wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



Nomogram podaje przenoszong moc N (i / lub) moment
skrecajgcy M przenoszony  przez  przeguby
krzyzakowe DIN 808, typ EW (tozyskowanie igtowe

pojedyncze] w relacji z predkosciq obrotowq [n).
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